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1. НАЗНАЧЕНИЕ


1.1. Линейка поверочная лекальная служит для проверки прямолинейности  поверхностей по методу световой щели "на просвет" или с помощью щупов.


1.2. Линейки разделяются на 0-й и 1-й классы точности. 





2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ


2.1.  Технические характеристики поверочных лекальных линеек с двусторонним скосом приведены в таблице:





Размеры рабочей поверхности�
           Допуск прямолинейности рабочей  поверхности, мкм  �



Размеры


мм�
�
�



0-й класс точности�



1-й класс точности�
�
�
50�
0,6�
1,0�
50х22х6  45º�
�
80 �
0,6�
1,2�
80х22х6  30º�
�
100�
0,6�
1,6�
100х24х6  30º�
�
125�
0,6�
1,6�
125х27х6  30º�
�
150�
1,2�
2,0�
150х28х6   30º�
�
200�
1,2�
2,0�
200х30х8  30º�
�
320�
1,6�
2,5�
320х40х8  30º�
�
400�
2,0�
2,5�
400х45х8  30º�
�
500�
2,0�
3,0�
500х50х10  30º�
�



2.2.  Линейка изготовлена из легированной стали марки Х.


2.3.  Твердость рабочей поверхности 61 НRC.





3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ


3.1. Температура рабочего пространства в процессе контроля должна быть (20±2)˚С. 


3.2. Относительная влажность воздуха не более 80% при температуре 20˚С.


3.3. Содержание в окружающей среде агрессивных газов и паров не допус-кается.


4. КОМПЛЕКТНОСТЬ





В комплект прибора входят:


- линейка поверочная;


- упаковка;


- паспорт.














4. ПОРЯДОК РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ





4.1. Плоские и прямолинейные поверхности проверяются при помощи лекальной линейки метом световой щели - на просвет, непосредственно определяемый на глаз, либо сравнением с образцом просвета, а также методом определения линейных отклонений при помощи линейки и плиток и щупов. 


4.2. Очистить линейку от защитной смазки. Тщательно протереть рабочую поверхность линейки бензином или уайтспиритом и вытереть тканевой безворсовой салфеткой насухо.


4.3. Во время работы не допускать ударов и царапин по поверхности линейки во избежание повреждения ее рабочей поверхности.





5.ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ





5.1. После окончания работы поверочную линейку следует убрать в чехол или футляр. 


5.2. Хранить поверочную линейку следует в отапливаемом помещении при температуре воздуха от +5 до +40˚С  и относительной влажности не


более 80% при температуре +20˚С.


5.3. Воздух в помещении не должен содержать примесей агрессивных паров и газов.


6. МЕТОДЫ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ





6.1. Поверка линейки поверочной должна производиться методами и средствами, указанными в МИ 1729.


6.2. Межповерочный интервал устанавливается в зависимости от требо-ваний эксплуатации, но не реже одного раза в два года.





7. СВЕДЕНИЯ О КОНСЕРВАЦИИ 





7.1. Линейка поверочная подвергнута консервации в соответствии требованиям ГОСТ9014-76. Наименование и марка консерванта – масло консервационное К-17. 


7.2. Срок хранения прибора без переконсервации – 2 года, при условии хранения в условиях по ГОСТ 15150-69.





8. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА





Гарантийный срок эксплуатации изделия – 1 год, со дня продажи  прибора, при условии соблюдения потребителем правил хранения и эксплуатации прибора.
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